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Descripción de producto y alcance del estudio

Nombre
Heidelberg Materials Fábrica de Añorga

Unidad funcional

Nombre
CEM II/B-M (V-L) 42,5 R

Período
2024
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Tablas de resultados para escenario: CEM II/B-M (V-L) 42,5 R
Impactos totales por alcance de emisión EPD

Alcance de emisión EPD
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A2 - Transporte de materias primas
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A3 - Fabricación
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(Tabla 1)
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Tablas de resultados para escenario: CEM II/B-M (V-L) 42,5 R
Impacto relativo por cat. de etapa (gráfico de anillo)
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